


ပြန္းစားပ်ကစ္ီးမႈသည ္စကသ္ံုးစြဲသ၏ူ 
ထတုလ္ပု္မႈကနု္က စ်ရိတက္ို မ်ားစြာအက်ိဳးသကေ္ရာကမ္ႈ 
႐ိွသည့္အတြက ္စိုကပ္ဳိ်းေရးသံုး စကယ္ႏၱရားႏွင့္ 
မိုင္းတြင္းစကယ္ႏၱရား အစ႐ိွသည့္ 
စကယ္ႏၱရားထတုလ္ပု္မႈလပု္ငန္း႐ွင္တို႔သည ္
စကယ္ႏၱရား၏ အစိတအ္ပိုင္း အသးီသးီအတြက ္
ပြန္းစားခံစတးီလသ္တံို႔ကို အသံုးျပဳရန္ အေလးေပးၾကသည။္ ပြန္းစားခံစတးီလသ္တံို႔ကို အသံုးျပဳရန္ အေလးေပးၾကသည။္ 

အေရးၾကးီသည့္ပါဝင္ပစၥညး္အျဖစ္ 
ဘို႐ြန္ျဒပ္သားေပါင္းစပ္ပါဝင္ေသာအထးူသမံဏစိပ္
(fine grain boron alloyed special steel) 
ျဖစ္သည့္ TBL ႏွင့္ TBL PLUS သည ္ပုံသြန္းေလာင္းျခင္းႏွင့္ 
ဂေဟေဆာ္ျခင္းတို႔၌ ေကာင္းမြန္သည့္ဂုဏ အ္ရညအ္ခ်င္း႐ိွ 
ပြန္းစားခံစတးီလ ္ျဖစ္သည။္

ထတုလ္ပု္မႈလပု္ငန္းစဥ္ျပီးေနာက ္ေဆးသားအမာတင္ေလ႐့ွိသည့္ ထတုလ္ပု္မႈလပု္ငန္းစဥ္ျပီးေနာက ္ေဆးသားအမာတင္ေလ႐့ွိသည့္ 
စိုကပ္ဳိ်းေရးလပု္ငန္းသံုးစကက္ရိိယာ အစိတအ္ပိုင္းမ်ား 
အတြကမ္ူ ဝီလယီမ္မွ ဘို႐ြန္(Boron) 
သတၱဳစပ္၏ အထးူဂုဏ သ္တၱိျဖင့္ ေရာစပ္ျပဳလပု္ထားသျဖင့္၊ TBL
 ႏွင့္ TBL PLUS အထးူပြန္းစားခံသမံဏ ိကို ေရ သို႔မဟတု ္
ဆျီဖင့္ အပူေပးေဆးသားတင္ျခင္း ျပဳႏိုင္သည။္

ထို႔ေၾကာင့္ TBL ႏွင့္ TBL PLUS သည ္ထြန္စက၊္ 
ထြန္သြား၊ ထြန္ျပား၊ ေျမခြဲဓားသြားတို႔၏ 
အစိတအ္ပိုင္းျပဳလပု္ရန္အတြက ္အထးူသင့္ေတာ္သည။္ 
သအံမ်ားစု၏ မာေကာ်မႈသည ္သသံားအမ်ဳိးအစားႏွင့္ 
ေဆးသားအမာတင္မႈေပၚတြင္ မူတည၍္၊ TBL PLUS 
ကို ေဆးသားတင္ျပီးေနာက ္560 HBW (55 HRC) 
အထႏိွင့္  TBL အတြက ္500 HBW ( 51HRC ) အထႏိွင့္  TBL အတြက ္500 HBW ( 51HRC ) 
အထ ိမာေကာ်မႈ အဆင့္ ႐ိွလာပါမည။္ 
တစိင္က႐ု(ပ္)စတးီလ၏္ 

TBL ကို အထးူပြန္းစားမႈခံလပု္ငန္းမ်ားျဖစ္ေသာ ဥပမာ 
ကြန္ကရစ္ေရာစပ္စက ္စသညတ္ို႔၌ ၎ ကို 
ထပ္မံ၍ေဆးအမာသား ေပါင္းတင္ျပဳလပု္စရာမလိုပဲ 
တိုက႐္ုိကအ္သံုးျပဳႏိုင္သည။္ 

TBL ႏွင့္ TBL PLUS 
အားၾက႕ံခိုင္မာေက ာ်ေစသည့္ အေၾကာင္းတရားမ်ားမွာ
1. သ၏ံဓာတပုုိင္းဆိုင္ရာေရာစပ္ဖြဲ႔စညး္မႈ
2. ေဆးအမာသားတင္လပု္ငန္းစဥ္၏ၾကာခ်ိန္၊ 
အပူခ်ိန္၊ ေအးခဲခံမႈအျမန္ႏႈန္း
3. သသံားတြဲေပ်ာင္းေစမႈဆိုင္ရာအပူေပးျခင္း (tempering)

TBL ႏွင့္ TBL PLUS ၏ဓာတပုုိင္းဆိုင္ရာေရာစပ္ဖြဲ႔စညး္မႈ 

သသံားျပန္ေပ်ာ့ေလ ာ်င္းေစမႈအပူခ်ိန္ေပးပံုပၚလိုက၍္ 
မာေကာ်မႈတန္ဖိုးျပ ပံုဇယား


